@ 76 (D1)

@ 60(D3)

300

500

Kabelloch fiir
Kamera @ 20 mm

4000 (L1)

6000 (H)

Wartungstir
85 x 400 mm
Lage 0°

3000 (L2)
~_

manschette

600

Erdibergang

500

1000 (E)

2x Kabelloch
Lage 0°und 180°

@ 159 (D2)

Korrosionsschutz-

N
N Arm fiir Kamera

ink. Mastkappe

TECHNISCHE DATEN

» Material: Stahl verzinkt
» Wandstarke (t): 6,3 mm

« ZopfmaR (D1): @ 76 mm (zul. Zopflast: 10 kg) Mastzopf fiir Kabeleinfiihrung
sowie fiir Leuchten nutzbar

= H:6 m (Hohe tber Erde)
» L1 - obere Schusslange (Absatz bis D1): 4000 mm
» L2 - untere Schusslange (FuR bis Absatz): 3000 mm

» Kamerahohe: 600 mm unter H an Winkelausleger 500/300 x 60 x 3 mm,
(D3 @ 60 mm inkl. Kunststoffkappe) (zul. Gesamtgewicht an Ausleger
max. 5 kg) insgesamt fiir bis zu 1 bzw. 2 Leuchten + Kameras ausgelegt

» MastfuRdurchmesser (D2): 159 mm
« E: 1000 mm (ErdmaR, Erdstiick)

» 2 x Kabelloch: 50 x 150 mm (UKT = 500 mm unter Erde, Lage 0° & 180°)
inkl. Kantenschutz

» Form: zylindrisch abgesetzt, gerade, rund

» Tlrausschnitt: 85 x 400 mm + VA-Dreikantschraube M10
(UKT = 600 mm (ber Erde) Gerdtesteg mit 2 Schiebemuttern M6,
Gewindebohrung M8 und Erdungslasche

» Kabelauslass mit Geweindeverschraubung: 550 mm unter LPH, M20 x 1,5
mit Verschlussstopfen

» inkl. Korrosionsschutzmanschette an Erdlibergang (Kunststoff)

» verstarkt flir Kameraeinsatz geeignet

» geeignet fiir Windzone 1/ 2 (zulassige Seitenwindlast: max. 0,5 m?)
» maximale Auslenkung < 40 mm

= Gewicht: 123 kg

» gefertigt nach DIN EN4O

= Oberflache feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461

» Farbeindruck: silbrig

» optional pulverbeschichtet in individueller RAL-Farbe sowie in
Eisenglimmer DB 701, DB 702, DB 703 oder DB 704 lieferbar

= optional mit Kabeliibergangskasten etc.

VERZINKTER STAHL /
OPTIONALE PULVERBESCHICHTUNG
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Standard
verzinkt
DB 701
DB 702
DB 703
RAL 7037
RAL 7016
RAL 6005
RAL 3001

Korrosionsschutzsystem:
Feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461 t ZN k
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv notwendig

Kamera-Licht-Hybridmast

SRKME-ZA06H-76-A40

SchweiBndhte:

SchweilRnahtbewertungsgruppe:
Schweillzusatzwerkstoffe:
Schweil3nahtzeichen:

DINEN SO 5817 D’
DIN EN ISO 2560/ 14341/ 14171
EN 2553
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SchweiBnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 MaReinheit:

SchweiBverfahren: DIN 1910; EN 14610 [mm] Alll
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